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高性能遠赤外線コーティング
高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜のののの特徴特徴特徴特徴
� 全波長領域全波長領域全波長領域全波長領域でででで完全黒体完全黒体完全黒体完全黒体にににに近近近近いいいい放射率放射率放射率放射率がありますがありますがありますがあります。。。。

� 溶射法溶射法溶射法溶射法によるによるによるによる皮膜皮膜皮膜皮膜であるためであるためであるためであるため、、、、基材基材基材基材とのとのとのとの密着力密着力密着力密着力がありますがありますがありますがあります（（（（溶射法溶射法溶射法溶射法）。）。）。）。

� 溶射法溶射法溶射法溶射法によるによるによるによる皮膜皮膜皮膜皮膜であるためであるためであるためであるため、、、、皮膜寿命皮膜寿命皮膜寿命皮膜寿命がががが長長長長いですいですいですいです。。。。

� 皮膜皮膜皮膜皮膜のののの比表面積比表面積比表面積比表面積がががが塗装塗装塗装塗装とととと比較比較比較比較してしてしてして数倍数倍数倍数倍ありますありますありますあります。。。。

� ノンバインダノンバインダノンバインダノンバインダ－－－－遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜のののの形成形成形成形成がががが可能可能可能可能ですですですです（（（（ﾊﾊﾊﾊﾞ゙゙゙ｲﾝﾀｲﾝﾀｲﾝﾀｲﾝﾀﾞ゙゙゙ｰーーーにににに遠赤外線遠赤外線遠赤外線遠赤外線がががが吸収吸収吸収吸収されるされるされるされる事事事事がががが無無無無いいいい）。）。）。）。

� 酸化酸化酸化酸化チタンチタンチタンチタンをををを主成分主成分主成分主成分としているためとしているためとしているためとしているため、、、、安全性安全性安全性安全性がありますがありますがありますがあります。。。。

高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜高性能遠赤外線皮膜のののの応用例応用例応用例応用例

� おおおお菓子菓子菓子菓子ベーキングベーキングベーキングベーキング機械機械機械機械 　　　　

� 半導体半導体半導体半導体ウェハーウェハーウェハーウェハー冷却炉冷却炉冷却炉冷却炉

� 液晶基盤焼付液晶基盤焼付液晶基盤焼付液晶基盤焼付けけけけ炉炉炉炉（（（（真空真空真空真空））））

� ラジアントチュラジアントチュラジアントチュラジアントチュ－－－－ブブブブ外面外面外面外面 　　　　

� パンパンパンパン粉乾燥粉乾燥粉乾燥粉乾燥ラインラインラインライン　　　　 　　　　

� 樹脂重合樹脂重合樹脂重合樹脂重合ラインラインラインライン　　　　　　　　 　　　　　　　　 　　　　
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－－－－生産効率向上生産効率向上生産効率向上生産効率向上, 食感食感食感食感（（（（良良良良））））

－－－－生産効率向上生産効率向上生産効率向上生産効率向上

－－－－熱分布熱分布熱分布熱分布のののの均一均一均一均一

－－－－熱効率熱効率熱効率熱効率アップアップアップアップ

－－－－露時露時露時露時のののの歩留歩留歩留歩留まりまりまりまり向上向上向上向上

－－－－重合温度重合温度重合温度重合温度のののの低減低減低減低減



遠赤外線試験及びデータ
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③③③③油加熱試験油加熱試験油加熱試験油加熱試験
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・昇温時間約半分
・消費電力約60％

・乾燥時間約40％

乾燥時間　　両面遠赤外線処理　20分

　　　　　　　　遠赤外線処理無し　 55分



遠赤外線加熱遠赤外線加熱遠赤外線加熱遠赤外線加熱のののの特徴特徴特徴特徴

【【【【長所長所長所長所】】】】

・・・・遠赤外線遠赤外線遠赤外線遠赤外線によるによるによるによる放射熱放射熱放射熱放射熱はははは空気空気空気空気にはにはにはには殆殆殆殆どどどど吸収吸収吸収吸収されずされずされずされず、、、、被加熱物体被加熱物体被加熱物体被加熱物体にににに直接到達直接到達直接到達直接到達そそそそ吸収吸収吸収吸収されされされされ、　、　、　、　物体内部物体内部物体内部物体内部でででで直直直直ちちちち

　　　　にににに熱熱熱熱エネルギエネルギエネルギエネルギ－－－－にににに変換変換変換変換されるされるされるされる。。。。

・・・・大部分大部分大部分大部分のののの固体固体固体固体ではではではでは、、、、このこのこのこの加熱加熱加熱加熱はははは物体表面近物体表面近物体表面近物体表面近くにだけくにだけくにだけくにだけ生生生生じてじてじてじて放射放射放射放射がががが内部深内部深内部深内部深くまでくまでくまでくまで浸透浸透浸透浸透しししし発熱発熱発熱発熱することはあまりすることはあまりすることはあまりすることはあまり

　　　　ないないないない。。。。

・・・・有機材料有機材料有機材料有機材料ではではではでは、、、、熱放射熱放射熱放射熱放射のののの波長波長波長波長とととと構成分子構成分子構成分子構成分子のののの固有振動固有振動固有振動固有振動とのとのとのとの間間間間にににに共鳴作用共鳴作用共鳴作用共鳴作用をををを生生生生じてじてじてじて、、、、放射放射放射放射　　　　エネルギエネルギエネルギエネルギ－－－－がががが効果効果効果効果

　　　　的的的的にににに吸収吸収吸収吸収されるされるされるされる。。。。またまたまたまた、、、、物体物体物体物体のののの色相色相色相色相によるによるによるによる加熱効果加熱効果加熱効果加熱効果のののの差差差差がががが小小小小さいのさいのさいのさいの均質均質均質均質なななな加熱加熱加熱加熱がががが出来出来出来出来るるるる。。。。

・・・・熱放射熱放射熱放射熱放射ののののエネルギエネルギエネルギエネルギ－－－－レベルレベルレベルレベルがががが低低低低いためいためいためいため、、、、放射放射放射放射によるによるによるによる化学作用化学作用化学作用化学作用がががが少少少少なくなくなくなく素材素材素材素材のののの特性特性特性特性をををを損損損損なうなうなうなう事事事事なくなくなくなく熱効果熱効果熱効果熱効果のみのみのみのみ

　　　　期待期待期待期待できるできるできるできる。。。。

・・・・物質表面物質表面物質表面物質表面からからからから数百数百数百数百ミクロンミクロンミクロンミクロン～～～～数数数数ミリミリミリミリ程度程度程度程度までまでまでまで浸透浸透浸透浸透するためするためするためするため薄薄薄薄いもののいもののいもののいものの均熱加熱均熱加熱均熱加熱均熱加熱にはにはにはには特特特特にににに有効有効有効有効であるであるであるである。。。。

　【　【　【　【短所短所短所短所】】】】

・・・・物体表面層物体表面層物体表面層物体表面層でのでのでのでの加熱加熱加熱加熱であるためであるためであるためであるため、、、、厚厚厚厚いいいい材料材料材料材料のののの加熱加熱加熱加熱にはてきさないことがにはてきさないことがにはてきさないことがにはてきさないことが多多多多いいいい。。。。

・・・・光沢光沢光沢光沢のあるのあるのあるのある金属金属金属金属やややや反射率反射率反射率反射率のののの高高高高いいいい物体物体物体物体のののの加熱加熱加熱加熱はははは効率効率効率効率がないがないがないがない。。。。

・・・・複雑複雑複雑複雑なななな形状形状形状形状のののの被加熱物被加熱物被加熱物被加熱物やややや熱源熱源熱源熱源からからからから放射放射放射放射のののの陰陰陰陰になるになるになるになるヶヶヶヶ所所所所のののの加熱加熱加熱加熱にはにはにはには、、、、工夫工夫工夫工夫をををを要要要要するするするする。。。。一般一般一般一般にににに加熱効果加熱効果加熱効果加熱効果がががが十分十分十分十分

　　　　にえられないことがにえられないことがにえられないことがにえられないことが多多多多いのでいのでいのでいので注意注意注意注意をををを要要要要するするするする

・・・・被加熱物被加熱物被加熱物被加熱物のののの周辺周辺周辺周辺のののの雰囲気雰囲気雰囲気雰囲気のののの流動流動流動流動がないためがないためがないためがないため水分水分水分水分のののの乾燥乾燥乾燥乾燥をををを行行行行うううう場合表面層近場合表面層近場合表面層近場合表面層近くのくのくのくの水蒸気水蒸気水蒸気水蒸気をををを除去除去除去除去するするするする工夫工夫工夫工夫がががが

　　　　必要必要必要必要であるであるであるである。。。。
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遠赤外線の使用図

遠赤外線遠赤外線遠赤外線遠赤外線

遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜遠赤外線皮膜

基材基材基材基材

ベーキングベーキングベーキングベーキング機械機械機械機械へのへのへのへの利用利用利用利用
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熱熱熱熱

パンパンパンパン

ﾊﾊﾊﾊﾞ゙゙゙ｰﾅｰｰﾅｰｰﾅｰｰﾅｰ 冷却効率冷却効率冷却効率冷却効率アップアップアップアップへのへのへのへの利用利用利用利用

熱源熱源熱源熱源

鰻鰻鰻鰻蒲焼機蒲焼機蒲焼機蒲焼機　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　甘栗機甘栗機甘栗機甘栗機

栗栗栗栗
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